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Assunto: Etanol do bagaco da cana

Bagaco de cana pode aumentar E.ca_cmmc

Processo visa utilizar excesso de bagaco para aumentar a produgio de dlcool sem a necessidade de se m%m:%. a drea w_mss&

Queimar bagago de cana-de-
agticar para produzir energia e
mover turbinas é coisa do pas-
sado. O laboratério de Agiicar e
Alcool, pertencente a0 departa-
mento de Agroindiistria, Alimen-
tos e Nutrigfo, da Escola Superior
de Agricultura “Luiz de Queiroz”
(USP/Esalq), estd desenvolvendo
uma metodologia para utilizar fun-
gos na hidrélise do bagago, com
a finalidade de extrair etanol da
celulose contida nesse que é o mais
abundante residuo gerado pela
cadeia sucroalcooleira.

A pesquisa da Esalq estima
que a utilizagdo desse método
pode gerar um aumento superi-
or 2 30% na atual produgio de
ilcool combustivel e, dessa for-
ma, conquistar um acréscimo
significativo na produgio sem
precisar expandir a 4rea planta-
da de cana-de-agticar.

Subproduto gerado por usi-
nas e destilarias, o bagaco é com-
posto por hemicelulose, lignina
e, em grande quantidade por
celulose, produto rico em agi-
cares para obtengdo de etanol.
“Utilizar a celulose para obter
etanol é possivel através da hi-
drélise do bagago, a fim de se
atingir um produto que possa ser

fermentado pelas leveduras res-
ponsdveis por este processo”,
explica a professora Sandra He-
lena da Cruz, co-orientadora da
dissertacio de mestrado da pés-
graduanda Denise de Souza Ma-
chado, intitulada Selegdo de fun-
gos capazes de hidrolisar baga-
¢o de cana-de-agticar pré-trata-
do visando obten¢iio de etanol.
Através de um processo bio-
légico, o estudo visa utilizar um
fungo que possui propriedades
de degradar a lignina contida no
bagago. “Com este sistema de
hidrélise, as camadas de ligni-
na sao destruidas, separando-se
das fibras de celulose, liberan-
do e disponibilizando as molé-
culas de agicar existentes no
residuo”, informa a professora.
A forma mais comum de
hidrélise do bagago, para uso
como ragio animal, € feita por
meio de calor e pressdo, apro-
veitando o vapor gerado na pré-
pria usina, jd o sistema pesqui-
sado na Esalq utiliza icido e fun-
gos para alcangar esses resulta-
dos. Uma vez hidrolisado, uma
lavagem extrai o agticar fermen-
tescivel, ou seja,.aquilo que a
levedura vai fermentar para ge-
rar o etanol. Mesmo sendo quei-

mado, e apesar do continuo au-
mento do leque de subprodutos
gerados a partir de sua sobra, o
excesso de bagaco s6 cresce nas
usinas, o que faz dele uma ma-
téria-prima barata. “Futuramen-
te, com o advento de novas tec-
nologias, as caldeiras deverdo
gerar mais energia com menos
bagago sendo queimado, o que
vai acarretar numa sobra de ba-
gaco ainda maior. E isso afeta
diretamente o nosso trabalho, que
visa utilizar o excesso de bagago
para aumentar a produgio de dl-
cool e, 0 mais importante, sem a
necessidade de se expandir a drea
plantada de cana-de-agiicar. Cla-
10, que para isto serd necessirio
diminuir o custo do dlcool pro-
duzido por hidrélise do bagaco”,
aponta. A professora informa
ainda que, uma vez dominada a
tecnologia da hidrélise, outras bi-
omassas que contenham celulo-
se poderdo ser utilizadas para
gerar etanol. “A produggo do eta-
nol através do bagaco sé ndo é
maior devido a técnicd ainda nio
permitir. Porém, vencendo essa
etapa, poderemos atingir um au-
mento muito superior a 30% em
relagio 20 volume produzido atu-
almente”; conclui.
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A pesquisa da Esalq estima que método gera um aumento de 30% na produgéo de dlcool




